柳州职业技术学院模具实训教学器材
询价采购公告

	序号
	项目设备
	规格/型号/技术参数
	单位
	单价
	总价
	所投产品品牌、型号及参数响应情况

	1
	不锈钢模具展示柜
	“润品”或同档次品牌，尺寸为1200×400×2000mm，材料厚度为1.0 mm，承重2吨
	3组
	
	
	

	2
	材料与工件展示
	“润品”或同档次品牌

1、模具成型材料（塑胶原料）：玻璃瓶0.5kg装，10种材料；配有材料说明及主要特点简介。
2、模具钢料：规格80x60x20mm进口优质钢材，10种材料；配有特点简介（如：出产国，加工性能，常用来加工什么模具，主要成分含量等）。

3、塑胶制品件 ：提供吹，挤，吸，注塑件四大类展示，并配每件产品特点及相应模具结构简介。

4、五金零件：提供挤，压，冲成型制品，并配相应产品特点及模具结构简介。
5、机械加工零件：提供10种不同模具零件机构及型腔、型芯展示（普机加工、CNC加工、放电加工等）。

	1组
	
	
	

	3
	模具标准模架
	“润品”或同档次品牌

大水口模架(23*25cm)        简化细水口模架(23*25cm)
标准细水口模架(23*25cm)    推板模模架(23*25cm) 

热流道模架(23*25cm)        铸铁模架：对角式、后侧式(内空15*12cm)
钢制模架：4导柱、2导柱、对角导柱(20*15cm)
	各1组
	
	
	

	4
	模具标准件
	“润品”或同档次品牌，

1.浇注系统 ；2.顶出系统；3.定位及滑动零件；4.冷却系统；5.模具辅助配件
	1组
	
	
	

	5
	模具测量通用工具

(即模具装配及保养工具)
	内六角扳手
1.5~10 公英
各1套

红丹
250g
1罐

塑料水口钳

1把

去毛刺刮刀
R0.32
1套

润滑脂
1kg
1瓶

攻牙油
450ml
1瓶

顶针油
450ml
1瓶

防锈油
450ml
1瓶

脱模剂
450ml
1瓶

大力钳
175x56x56
1把

冲凿
Ø10
1套

螺丝批
一字、十字
各2把


	1套
	
	
	

	6
	模具实训拆装工具

及模具图电子档
	1/16”—3/8”英制六角扳手1套

0.5M压力杠1支

M12、M16、M20吊环各1个

1KG 橡胶锤1把

Ø15×400开模器1支

200×130×60mm零件收容盒3个


	10套
	
	
	

	7
	落料模
	“润品”或同档次品牌， 尺寸为200×150mm。

1、规格：200×150mm，材质：铝合金，结构：单冲落料模，产品尺寸为45长×40宽 mm，并设有挡料销，卸料板浮动结构，各零件需精密定位，并有定位销确保拆装方便。

2、模具突出知识点：标准4导柱模架；上模部分弹性卸料板有4支弹簧，4支等高限位螺丝组成,凸模采用槽式台阶轻微过盈配合；下模部分凹模与固定板采用槽式过盈配合组成，并由定位销对其固定，毛胚由4支固定挡料销进行导正。二次冲裁时由圆柱定位销进行毛胚精密定位。
	1套
	
	
	

	8
	倒装复合模
	“润品”或同档次品牌；尺寸为200×150mm。
1、规格：200×150mm，材质：铝合金，结构：倒装式复合模，落料凹模在上模处，凸凹模在下模，卸料、凹模、凸凹模均需设有浮动顶出结构，并能一次完成落料、冲孔工艺，上模设有挡料销，各零件需精密定位，并有定位销确保拆装方便。

2、模具突出知识点：标准4导柱模架；上模部分凹模与固定板采用槽式过盈配合组成，并由定位销对其固定，毛胚由4支固定挡料销进行导正、二次冲裁时由圆柱定位销进行毛胚精密定位、凹模内部设有弹压式推料结构、2支冲针采用轻微过盈配合、冲针底部配有垫板；下模部分弹性卸料板有4支弹簧，4支等高限位螺丝组成。凸模采用槽式台阶轻微过盈配合，内部设有弹性推料结构，卸料孔采用台阶式卸料结构。
	1套
	
	
	

	9
	连续拉延模
	“润品”或同档次品牌， 尺寸为200×150mm
1、规格：200×150mm，材质：铝合金，结构：连续拉延跳步级进模，第一次拉延深度不小于2㎜，产品口径不小于Ø30㎜，模具必须要有压边结构，并且能调整方便，下模还需设有挡料销，卸料板浮动结构，各零件需精密定位，并有定位销确保拆装方便。

2、模具突出知识点：标准4导柱模架；上模部分弹性卸料板有6支弹簧，4支等高限位螺丝组成。2个凸凹模采用槽式台阶轻微过盈配合，内部设有组合式弹性推料结构；下模部分凹凸模与固定板采用槽式过盈配合组成，并由定位销对其固定，毛胚由4支固定挡料销进行导正，二次冲裁时由圆柱定位销进行毛胚精密定位；压料板采用弹簧式压料板，压料力的大小可通过螺栓进行调整。
	1套
	
	
	

	10
	多工位级进模
	“润品”或同档次品牌，尺寸为200×150mm

1、规格：200×150mm，材质：铝合金，结构：落料、冲孔、弯曲级进模，其中落料、弯曲需在同一工位上完成，下模需设有定位针，同时两个工位能完成落料冲孔、弯曲工艺。各零件需精密定位，并有定位销确保拆装方便。

该模具必须突出下列知识点：

1、该模架为标准4导柱模架。

2、上模部分弹性卸料板有6支弹簧，4支等高限位螺丝组成，3个凸模采用槽式台阶轻微过盈配合，3支冲针采用轻微过盈配合，并由垫板固定。

3、下模部分凹模与固定板采用槽式过盈配合组成，并由定位销对其固定，毛胚由4支固定挡料销进行导正，凹模内部有2支固定导料销对毛胚进行导正。卸料部分采用弹式推件板。
	1套
	
	
	

	11
	V型翻板弯曲模
	“润品”或同档次品牌，尺寸为200×150mm

1、规格：200×150mm，材质：铝合金，结构：避免材料滑动，在定模部分高有两块翻板。当凸模压下时，翻板随材料弯转，定位板必须与材料接触，所成型的零件精度较高。V型零件尺寸不小于30×20×10 mm。

2、该模具必须突出下列知识点：标准4导柱模架；上模部分凸模采用槽式台阶轻微过盈配合；下模部分采用活动翻板式结构，翻板采用轴性连接与槽式相配合，并配有导料块。


	1套
	
	
	

	12
	圆管冲模
	“润品”或同档次品牌，尺寸为200×150mm

1、规格：200×150mm，材质：铝合金，结构：平坯料一次弯成圆管形零件。定模有两件活动凹模由顶板托住，当凸模将材料压下时，模块相向转动，将材料弯成圆形。凸模上升时，已弯成圆管零件就套在其上，随之上升。圆型零件尺寸不小于Ø17×30 mm。

2、模具突出知识点：标准4导柱模架；落料成型一体结构，落料部分卸料板由4支弹簧，2支等高限位螺丝组成，凸模采用槽式台阶轻微过盈配合；凸模于固定板采用槽式过盈配合组成；成型部分由圆柱凸模及活动固定机构组成。凹模采用对开式成型块组成，并设有固定挡料块，成型块的运动由弹性推件块提供。
	1套
	
	
	

	13
	两圆相扣成型冲模
	“润品”或同档次品牌，尺寸为200×150mm

1、规格：200×150mm，材质：铝合金，结构：成型零件需为两圆环相扣结构件，模具设有自动下料结构，当模具工作时，首先切断线材，通过上模原型芯完成单个圆环的成型，将已成型的圆环套于线材再重复一次圆环成型。即完成两圆相扣成型。圆型零件尺寸不小于Ø20×2.5（线径）mm，长度可以自由连接。

2、模具突出知识点：标准4导柱模架；2次冲压成型组成，上模部分凸模采用槽式台阶轻微过盈配合，圆柱凸模固定于活动支撑板，支撑板于上模座采用4导柱与轴套滑动配合结构，圆柱型芯设有活动支撑结构，支撑板与上模座板采用弹性机构连接；下模部分凹模与固定板采用槽式过盈配合组成。
	1套
	
	
	

	14
	QQ级进模(企业版)
	“润品”或同档次品牌，尺寸为200×150mm

1.规格：200×150mm，材质：铝合金，结构：QQ级进模采用浮动档料装置，导正销导正.集导料槽与活动挡料等功能于一身，单模实现 冲孔＝＞浅拉深＝ ＞落料成型、配合气动送料机可自动不间断生产，是现代企业最常用的一种五金零件成型结构，成型产品50×44 ×0.3mm。

2.模具突出知识点：标准4导柱模架；上模部分弹性卸料板有6支弹簧，4支等高限位螺丝组成，2个凸模采用槽式台阶轻微过盈配合，3支冲针采用轻微过盈配合，并由垫板固定；下模部分凹凸模与固定板采用槽式过盈配合组成，并由定位销对其固定，毛胚由6处槽式浮动挡料销进行导正，凹模内部有2支固定导料销对毛胚进行精密导正。

3.要求配送多工位连续拉伸冲孔落料模一副
尺寸为250×180mm，成型深度不小于4㎜，产品口径不小于Ø26㎜。该模需为多工位连续拉伸冲孔落料级进模(应标时须提供产品实物进行查验)。该模具需是＞5工位，连续拉伸冲孔落料模结构，制品首次进行拉深成形,接着有道冲孔工艺，直到最后一步才将制件由带料上冲落。模具必须要有导正工艺孔结构，并且使用标准A型冲头不少于2支; 模具必须要有浮料销结构，零件使用优质SKD61材料精密研磨，整套模具排列不少于20支.

4.要求配送单边斜顶和单边滑块模一副
尺寸为240×220mm。产品要求：成型尺寸不小于70长×50宽×18高㎜，一处凹槽，凹槽尺寸不小于47长×15宽×8深㎜。产品要求内外表面光洁，无顶出、缩水及刮伤。模具必须要有导位辅助器结构不少于3套，斜顶机构需采用耐磨青铜材料导滑块结构来完成滑动；模具滑块必须要有耐磨块（斜面、底部各1件）结构，需采用耐磨青铜材料加工制造。

5.要求配送模具实训拆装教学软件.

（1）软件系统支持双平台运行：可在应用最广泛的模具设计软件 UG nx环境下运行，达到“即学即练、学用合一”，又可直接在Windows网络环境下运行，实现远程教学。教学系统与模具设计软件环境完全统一，所有数模可直接在教学环境中打开，完全是真实工作环境，可以边学边练。

（2）虚拟模具与实物模具完全一致（软体教学资源与硬件教学资源相一致），相辅相成，形成虚实结合的实训模式，并能满足用户对软件系统使用及教学内容增加或修改的部分教学内容的需求。响应文件应体现系统软件具备功能、操作运用、配套服务的整体介绍，并附有系统使用的检测报告等符合国家软件技术开发要求的相应文件。

（3）实训软件、知识库及学习软件、考核软件相互独立又相互关联，使用方便可靠，界面美观。完全3D的强大观察工具，可对虚拟模具进行旋转、缩放、透明、剖切等各种观察。可一键完成真实感效果和彩色效果的切换。

（4）模具教学：

模块一 模具案例库：①结构教学案例：注塑模15套，包括热流道结构。冷冲模13套。压铸模4套。完全按生产标准设计的全3D数据，所有数据（如零件形状及尺寸大小、装配位置等）与真实实物完全相同，可直接在模具CAD软件中使用。②工程实际案例：注塑模3套、冷冲模3套、压铸模3套。全部数模采用企业实际生产数据，其中包括高水平出口模具。包含全3D数据零件图、装配图等。

模块二 模具知识库：①资源内容：材料成型基础、模具基础知识、模具结构、标准件知识、加工工艺、装配工艺、模具成型工艺、案例讲解、工厂实际拍摄视频等。②资源形式：电子教材、视频、动画、PPT、练习素材等等。③资源组合：以每个知识点或案例为独立的教学单元来制作、组织和管理教学资源。特别适合于灵活组合各种个性化的教学套餐。并可自由扩充。④资源管理：由专用的教学软件（立体词典）对所有资源进行组织、分类、管理和使用。

模块三 立体词典：①对知识库进行分类管理，用户可方便地检索、查看和使用各类教学资源，包括电子文档、动画视频、PPT、练习素材等。其中电子文档包含模具设计、先进技术介绍、模具加工过程讲解（配合相应彩色图片讲解）、各类标准件讲解及先进电、气元件讲解共计不少于150种。各类型讲解配有文字、CAD图及大量三维或实物图片讲解。②可直接链接到视频、PPT等教学资源。③教师可按课时对教学资源进行灵活配置，制作个性化的教学资源组织结构。

模块四 配套教材：①根据4套典型模具进行讲解拆装及成型原理。该典型模具与实物模具相配套，模具各零件完全相同。②拆装讲解内容及拆装过程与实物完全一致，并与软件中拆装演示相同。同时配套有相应成型设备调试过程说明。③详细说明实训工具、步骤及拆装要点。④全国通用版本，正规出版社出版（可在出版社订购）。

（5）拆装实训：

    模块一 拆装演示：①3D动画自动演示模具以最优化拆装工艺进行拆装全过程，拆装全过程与实际工厂有经验制模人员完全相同。拆装过程可单步、循环、快进、回退、暂停。可自由变换角度查看各零部件的拆装过程。②每一步伴有文字说明。

模块二 自主拆装：①由学生在计算机上以3D形式，完成模具每个零件的拆装。过程中可对虚拟模具进行旋转、缩放、透明、剖切等各种观察。②拆装过程以图像方式列出各种工具，并要求学生正确选择。③可自动判断拆装操作的正确性（包括步骤、工具等），对拆装过程中出现错误时，可根据选择给出相应操作提示。④拆装完全模拟实物拆装过程，各个步骤均允许根据实际情况有多种路径选择（拆装零部件过程需符合实际拆装工艺要求），不局限拆装过程的思维能力。

模块三 知识索引：①在任何阶段均可通过模具零件直接关联并打开学习相关的知识。②所有有知识关联的零件自动高亮。
（6）教学考核：

模块一 实训自动考核：①实训考核操作与自主拆装操作相同，在考核过程中可查看答案、跳过，但扣除相应分数。②自动、详细记录考试全过程，自动记分，并记录扣分原因。在记录中可查明各学生薄弱项。③防作弊功能：考试记录一人一份，自动加密。只有教师帐号可以查看，防止作弊。

模块二 试题库：①包含选择、填空、问答、绘图、操作等各种题型。②每个题目均有难度等级。③各题目可以根据实际情况自动给出分值，也可教师自行指定相应题目分值。

    模块三 在线自动组卷系统：①教师可凭帐号由试题库自动组卷，有完善、灵活的组卷功能。以WORD形式排版，并伴随操作题数据下载。②自动组卷时可指定难度、各；种题型比例和分值、各知识点所占比重，并可自由调配。③可将以往组卷存为模板，以后直接生成相同难度、配置但题目不同的试卷。这一功能特别适合生成A/B卷。

6.要求配送配套教学资源

“润品”或同档次品牌，与模具结果完全一致的教学资源，配套理论及实训教学应用。
（1）课件（含动画，与供应的模具结构相一致）8套

★① 教学课件与实物模具结构完全一致，围绕模具的结构所体现的立体、平面相结合,方便对实物进行讲解。

★② 教学课件包含有：模具爆炸图、产品图、成型动画演示、模具特点及工作原理、浇注系统知识点不少于五个、模具加工过程介绍及相应配套演示（不少于三个演示）、模架及标准件知识点介绍不少于六个、扩展知识点不少于一个、工厂模具工程图不少于一张、内附各知识点重点位置解析动画不少于十五个。
（2）实训教学视频（与供应的模具结构相一致）8套

教学演示视频内容包括(模具结构、模具外观、模具零部件、标准件)须与实物模具一一对应、视频每步动作须配文字注解和语音讲解，一套模具柝装调试视频时长不少于35分钟。
（3）模具生产管理系统 1套
① 具备项目记录、生产管理等功能(新模管理、设计\编程管理、模具成本管理、

工程变更管理、模具生产管理、客户信息管理等等项目管理功能)。② 拥有庞大的数据库，包含各类大型厂家的标准件选型，集成常用模具生产管理表格(随时可调用）、可自动数据备份，提高数据安全。③ 具备项目记录、生产管理等功能，对模胚、钢料、铜料等各种材料自动计价功能。④ 能对模具设计及制造难度进行标准化分级，自动根据排布位置计算难度等级，智能计算各零件加工工时，并可根据实际情况调整各工种单价，精准计算加工费用。
（4）教材《模具拆装及成型实训教程》1套

★① 与模拟软件资源相结合，能与实物模具拆装、成型实训教学内容相一致，实现“虚实结合”的模具拆装、成型演示的实训模式。② 专用于模具设计与拆装的课程教学，内容包括：教学课程简介、模具使用相关知识、模具拆装知识、工件成型相关知识；例举常用的注塑模具和冷冲模具结构的拆装、成型、上机操作的实际案例。③ 介绍注塑成型问题和对策表、热流道故障和排除方法表，例举常用模具技术词汇的中、英、地方俚语对照表等。④ 需是正规出版类专用教材，内容需符合我国中等职业教育关于模具设计与制造专业的实际教学需求。
（5）实训工作指导手册（与供应的模具结构相一致）1套
（6）模具结构挂图（与供应的模具结构相一致）10套  A3标准，KT板材质
（7）模具结构加工、装配图（与供应的模具结构相一致）10套。

	1套
	
	
	


报价商（公章）：        联系人：        电话：
要求： 
1、资质要求：该项目主要面向中、小、微型企业采购，经营范围具有以上产品销售资格的企业商家均可参加竞标。
2、报价供应商须按上述要求提供符合有关国家标准产品的全新产品，所投及所供产品必须等于或高于招标公告参数要求。
3、交货地点：采购方指定。
4、供货期限：供货时间为签定合同后5个工作日

5、投标文件包括本报价函（加盖报价商公章），报价商工商营业执照复印件。
6、成交供应商负责免费送货。
7、本项目无预付款，我院验收合格、供货方开具发票后10个工作日付款。
8、投标商自行打印本报价函进行投标报价，报价为最终报价，本报价函填写好后的投标文件用文件袋密封（文件袋外层注明所投项目名称、投标人姓名及联系电话），并在封口处贴封条并加盖公章，于2015年12月3日下午5：00前送至柳州职业技术学院（柳州市社湾路28号）后勤与资产管理处201室，逾期无效。

投标书接收人：后勤与资产管理处201办公室工作人员 联系电话：0772-3156307

技术参数咨询人：李老师  联系电话： 13977210562
柳州职业技术学院

   2015年11月27日
