 柳州职业技术学院机床改造维修询价采购 
公 告
我院拟对以下机床维修改造进行询价采购，欢迎具有机床维修改造销售、安装资质单位参加报价，现将有关事项通知如下：

一、项目名称： CK6140、CK6136数控机床维修改造
二、项目内容：

报 价 表

	序号
	名称
	维修改造机床品牌、型号
	单位
	数量
	单价
	金额
	备注

	1
	数控车床
	CK6140
	台
	2
	
	
	

	2
	数控车床
	CK6136
	台
	2
	
	
	

	投标总报价：      
	人民币合计金额（大写） ：                 （小写）：

	交货期
	自合同签订之日起60日内安装调试完毕交付使用。

免费质保期：自交付之日起免费保修_1_年（人工费零件费全免）。


法定代表人或委托代理人（签名）：                   报价人单位（公章）： 
年   月   日
三、修理要求：

1）机械方面

1. 更换主轴全部轴承。

2. 尾座套筒轴、孔要加工，重新配合。
3、机床导轨、拖板等磨削后直接在机床金属面上铲刮，不允许贴塑后铲刮。
4. 修复机床各导轨面精度(导轨面淬火)，恢复机床总体精度。

5. 检修三箱，更换离合器铜套及磨损超限的齿轮、传动轴、轴承、轴套等零件。

6. 更换丝杆螺母副。（甲方提供丝杆螺母副）

7. 修复液压、润滑系统。

8. 检修电机，更换电机轴承。

9. 修整机床防护罩，表面油漆，并满足新数控系统使用。
10 .设备表面油漆(机床原色)。

11. 电镀件重新镀铬（包含机床手轮、刻度盘等）。

12. 机床大修后应无漏水、漏油现象。

13. 按铁道部《机械设备修理技术规范》（TDB2001~17-81）标准进行修理。
14. 更换的配件需列出清单并将换下的旧件交还甲方。

15. 设备的运输、调运由乙方负责，甲方提供本场地内的配合。

16. 所更换的零配件需经甲方验收认可。
2）电气方面

利用原有电柜和新的980TD数控系统，采用新的电气元器件进行重新布线安装。并满足以下要求。

1. 所有电气元器件包括低压断路器、接触器、熔断器、控制变压器及电磁阀必须有铭牌标识，并与图纸一致。

2 . 空气开关，接触器，接线端子、管状端头用优质产品。

3. 电柜电器元件和床身电器元件有标牌指示，接线端子、电缆有标号指示，电柜内PVC塑料线槽宽不小于35MM，线号采用白色PVC管打印、不许手写。

4. 各导线的颜色区分，黑色380V，红色220V，蓝色24V，并采用宽截面双色导线通过接地铜排进行有效接地。

5. 各低压器件将就近贴上标签以便维修检查方便，如保险，驱动，接触器等。

6. 保证任何低压器件两端都有线号，线号标记统一向上看为原始数值。

7. 线鼻子将保证和导线连接牢固，线号的一部分将附于线鼻子之上，以便保护线头，有效绝缘，和线号不下滑。

8. 各低压器件的机械卡装部位将统一向下。

9 . 各线槽采用PVC线槽，强电和弱电保证分开走线。

10. 为保护电缆和插座免遭机械损坏，加装电缆护管或护套。

11. 采取防护措施以避免油污，冷却液，加工切削碎片从插座线渠和外壳渗透进入。

12. 在实际使用中遇有头拽电缆的情况时，一定要使用特殊电缆，或通过拖链布线。
13. 设备改造后提供完整的纸质档电气原理图四份及电子档光盘两份。

主要配件参考品牌：
	序号
	配件名称
	参考品牌
	备注

	1
	主轴轴承
	哈轴
	精度等级d

	2
	电机轴承
	哈轴专用电机轴承
	

	3
	电线
	桂林国际
	

	4
	电器
	正泰、德力西、人民
	


3）精度调试

1、机床验收试切屑前必须先调水平，水平符合机床检验标准。

2、机床改造后必须用激光干涉仪或步距规、仪表等量具在客户现场检验机床精度，并对机床进行精度检测与补偿，检验项目及标准见下表。

根据国家卧式车床精度检验标准GB/T16462.1-2007《机床检验通则 第1部分 在无负荷或精加工条件下机床的几何精度》

2.1、几何精度检验

	序号
	检验项目

	G1
	床身导轨调平

        a.纵向：导轨在垂直平面内的直线度

        b.横向：导轨的平行度

	G2
	溜板移动在水平面内的直线度

	G3
	尾座移动对溜板移动的平行度

        a.在铅垂平面内

        b.在水平面内

	G4
	主轴端部的跳动

        a.主轴的轴向窜动

        b.主轴轴肩支承面的跳动

	G5
	主轴定心轴颈的径向跳动

	G6
	主轴锥孔轴线的径向跳动

        a.靠近主轴端面；

        b.距主轴端面L处（L等于Da/2或不超过300mm。对于Da＞800mm的车床，测量长度应增加至500mm）

	G7
	主轴轴线对溜板移动的平行度

        a.在铅垂平面内；

        b.在水平面内测量长度为Da/2或不超过300mm；对于Da＞800mm的车床，测量长度应增加至500mm

	G8
	主轴顶尖的径向跳动

	G9
	尾座套筒轴线对溜板移动的平行度

        a.在铅垂平面内；

        b.在水平面内

	G10
	尾座套筒锥孔轴线对溜板移动的平行度

        a.在铅垂平面内；

        b.在水平面内测量长度为Da/2或不超过300mm；对于Da＞800mm的车床，测量长度应增加至500mm

	G11
	主轴和尾座两顶尖的等高度

	G12
	横刀架横向移动对主轴轴线的垂直度

	G13
	回转刀架附具安装基准面对主轴轴线的垂直度

        a.在垂直平面内

        b.在水平平面内

	G14
	回转刀架转位的定位精度

	G15
	回转刀架转位的重复定位精度


2.2、定位精度检验

	G19
	Z轴和X轴的位置精度

        a.重复定位精度R

        b.反向偏差B

        c.定位精度A


2.3、工作精度

	P1
	精车外圆的精度

        a.圆度

        b.在纵截面内直径的一致性

	P2
	精车端面的平面度

	P3
	精车300mm长螺纹的螺距误差（钢件）


附件：学校提供更换配件名称数量规格等

	序号
	名称
	参考品牌
	型号规格
	数量
	单位
	备注

	1
	数控系统
	广州数控


	1、 系统参数详见附表1

2、 配套系统与驱动器连接线及插座

3、 配套系统与手脉连接线及插座

4、 配套系统与电脑通讯线及插座
	10
	套
	

	2
	伺服驱动器
	广州数控


	X轴5Nm、配套与数控系统通讯线、与伺服电机驱动线、与伺服电机反馈线。
	10
	套
	

	
	
	
	Z轴7.5Nm、配套与数控系统通讯线、与伺服电机驱动线、与伺服电机反馈线。
	
	
	

	3
	伺服电机
	广州数控


	X轴5Nm
	10
	套
	

	
	
	
	Z轴7.5Nm
	
	
	

	4
	四工位数控电动刀架
	宏达


	CK6132
	6
	套
	

	
	
	
	CK6136
	2
	
	

	
	
	
	CK6140
	2
	
	

	5
	主轴脉冲编码器
	
	1、 主轴脉冲编码器
配套数控系统使用，详见附表4

2、 手摇动脉冲编码器
配套数控系统使用、配套标准安装板
	10
	套
	

	6

	滚

珠

丝

杆
	宏达


	配套6132机床使
Z轴￠32、X轴￠16
	6
	套
	

	
	
	
	配套6136机床使用
Z轴￠40、X轴￠20
	2
	套
	

	
	
	
	配套6140机床使用

Z轴￠40、X轴￠20
	2
	套
	

	7
	变频器
	爱默生
	
	10
	套
	


4）签订合同后要求60日内完成维修改造。

四、本项目无预付款，我院验收合格、供货方开具95%发票后10个工作日付款，5%质保金1年。
五、报价人资格：

国内注册（指按国家工商管理有关规定要求核准登记的）经营范围达到本次采购货物及服务要求具备合法资格的供应商。
六、报价文件内容：

1、报价人可到采购方柳州职业技术学院现场勘查，了解场地大小及安装位置等需求（联系人：柳州职业技术学院机电工程系：0772-3156016（王老师）； 
2、报价人在报价文件中必须提供有效的“营业执照”副本复印件
3、法定代表人或委托代理人身份证复印件（委托代理时）；

4、报价文件递交方式、地址及时间：报价人将报价文件装入报件文件袋中加以密封，并在封贴处密封签章（报价人单位公章），须于2014年12月 8  日下午5:00 正前密封递交至柳州职业技术学院后勤与资产管理处206室，联系电话：0772-3156307逾期不予接收。
柳柳州职业技术学院
                                                           2014年11月28日[image: image1.png]
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